
Wymagania edukacyjne – branża MEC 
Zawód: technik spawalnictwa 

Przedmioty zawodowe teoretyczne – tabela wymagań edukacyjnych w oparciu o podstawę 
programową oraz statut szkoły. 

Poziom oceny Kryteria oceny Przykładowe umiejętności 
ucznia 

Celujący (6) • Bez błędów opanował 
wszystkie treści podstawy 
programowej i programu 
nauczania. 
• Wykazuje wiedzę 
wykraczającą poza zakres 
programu. 
• Bierze udział w 
konkursach i olimpiadach 
zawodowych oraz osiąga 
wysokie wyniki. 
• Bardzo sprawnie łączy 
wiedzę z różnych dziedzin i 
stosuje ją w nowych 
sytuacjach. 
• Bardzo aktywny podczas 
zajęć. 

• Samodzielnie projektuje 
procesy spawalnicze i 
dobiera technologie. 
• Analizuje nietypowe 
przypadki wad 
spawalniczych i proponuje 
rozwiązania. 
• Posługuje się 
specjalistycznymi normami 
spawalniczymi PN-EN i ISO. 
• Tworzy dokumentację 
WPS i WPQR. 
• Wdraża innowacyjne 
metody spawania i 
kontroluje ich jakość. 
•Projektuje własne 
rozwiązania techniczne i 
potrafi je uzasadnić. 
• Samodzielnie korzysta z 
oprogramowania 
CAD/CAM. 
• Analizuje nietypowe 
procesy produkcyjne i 
proponuje ich 
optymalizację. 
• Rozwiązuje złożone 
zadania obliczeniowe z 
zakresu mechaniki i 
technologii. 

Bardzo dobry (5) • W bardzo dobrym stopniu 
opanował treści podstawy 
programowej. 
• Sprawnie korzysta z 
dokumentacji 
technologicznej i literatury 
fachowej. 
• Potrafi łączyć wiedzę z 
różnych przedmiotów 
zawodowych. 
• Może uczestniczyć w 
konkursach zawodowych i 
osiąga w nich dobre wyniki. 

• Dobiera właściwe metody 
spawania do różnych 
materiałów i konstrukcji. 
• Rozpoznaje i klasyfikuje 
wady spawalnicze. 
• Wykonuje obliczenia 
związane z parametrami 
procesu spawania. 
• Sporządza dokumentację 
technologiczną. 
• Potrafi wskazać i 
uzasadnić wybór 
technologii spawalniczej. 
• Rozróżnia bezbłędnie 
wszystkie metody i techniki 
spawania 



• Jest aktywny i 
zaangażowany na lekcjach. 

•Posługuje się literaturą 
fachową i normami 
technicznymi. 
• Potrafi poprawnie 
analizować dokumentację 
konstrukcyjną i 
technologiczną. 
• Samodzielnie wskazuje 
możliwe rozwiązania 
typowych problemów 
warsztatowych. 
•Prawidłowo  rozpoznaje i 
nazywa procesy 
technologiczne, oraz dobiera 
narzędzia. 
 
 

Dobry (4) • W dobrym stopniu 
opanował treści podstawy 
programowej. 
• Prawidłowo rozwiązuje 
typowe zadania 
obliczeniowe i teoretyczne. 
• Dobrze korzysta z 
dokumentacji technicznej. 
• Jest aktywny na lekcji. 

• Rozróżnia metody i techniki 
spawania (MMA, MAG, TIG, 
itp.). 
• Interpretuje podstawowe 
symbole spawalnicze na 
rysunkach technicznych. 
• Oblicza proste parametry 
spawania. 
• Zna podstawowe normy 
jakości spoin. 
• Odczytuje i interpretuje 
podstawowe rysunki 
techniczne. 
• Stosuje podstawowe zasady 
BHP i ergonomii pracy. 
• Prawidłowo posługuje się 
przyrządami pomiarowymi. 
•Prawidłowo  rozpoznaje i 
nazywa procesy 
technologiczne, oraz 
narzędzia 

Dostateczny (3) • Opanował najważniejsze 
wiadomości i umiejętności 
niezbędne do 
kontynuowania nauki. 
• Rozwiązuje proste zadania 
z pomocą nauczyciela. 
• W dostatecznym stopniu 
posługuje się zdobytą 
wiedzą. 
• Sporadycznie aktywny na 
lekcji. 

• Rozpoznaje podstawowe 
metody spawania. 
• Zna elementarne zasady 
przygotowania materiału do 
spawania. 
• Wykonuje podstawowe 
ćwiczenia pod nadzorem 
nauczyciela 
• Rozpoznaje podstawowe 
elementy maszyn i narzędzi. 
•Potrafi rozpoznawać i 
nazywać procesy 
technologiczne, oraz 
narzędzia 



• Potrafi wykonać proste 
obliczenia warsztatowe. 
• Odczytuje 
nieskomplikowaną 
dokumentację techniczną. 

Dopuszczający (2) • Ma duże braki, ale 
możliwe jest dalsze 
kształcenie. 
• Z pomocą nauczyciela 
potrafi wykonać proste 
zadania. 
• Wykazuje chęć 
nadrobienia braków. 
• Zna ogólne zasady BHP. 

• Wymienia podstawowe 
metody spawania. 
• Zna ogólne zastosowania 
procesów spawalniczych. 
• Przy wsparciu nauczyciela 
rozwiązuje bardzo proste 
zadania obliczeniowe. 
• Wskazuje podstawowe 
elementy wyposażenia 
spawalniczego. 
• Wymienia podstawowe 
elementy maszyn i narzędzi. 
• Potrafi wskazać ogólne 
zasady obsługi urządzeń. 
• Wykonuje proste czynności 
warsztatowe według 
instrukcji. 
•z pomocą nauczyciela 
rozpoznaje podstawowe 
elementy maszyn i narzędzi. 
•z pomocą nauczyciela potrafi 
rozpoznawać i nazywać 
procesy technologiczne, oraz 
narzędzia. 

Niedostateczny (1) • Nie opanował 
podstawowych treści 
programowych. 
• Nie potrafi rozwiązać 
typowych zadań nawet z 
pomocą nauczyciela. 
• Brak aktywności i 
zainteresowania nauką. 

• Nie zna podstawowych 
metod i technik spawania. 
• Nie rozróżnia 
podstawowych symboli 
spawalniczych. 
• Nie zna zasad 
przygotowania materiału do 
spawania. 
• Nie stosuje zasad BHP. 
• Nie zna podstawowych 
pojęć i terminów 
zawodowych. 
• Nie rozróżnia 
podstawowych elementów 
maszyn, narzędzi i procesów 
technologicznych. 
• Nie stosuje zasad BHP 

 



 

 


